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CAST OBJEKTU

HALA PREVADZKOVEJ

SORADNICOVY SYSTEM

S-JTSK v real. JTSK

VYSKOVY SYSTEM | Bpv
UDRZBY TROLEJBUSOV o
MIERKA
100 ARCHITEKTONICKO-STAVEBNE RIESENIE ;S“;E“ZAKAZKY e

NAZOV PRILOHY

VYPIS ZAMOCNICKYCH VYROBKOV

CisLo SUPRAVY

€iSLO PRILOHY
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0ZN. NA
VYKRESE

ROZMERY [mm]

SCHEMATICKE ZOBRAZENIE VYROBKU

POPIS

MERNA

JEDNOTKA

MNOZSTVO

ZAKLADNY

NATER
VRCHNY

NATER
FAREBNY

v

ODTIEN

cp

B 1000 L 120,

7 1717
e

N

LIATINOVY ZLAB ZO ZLABOVEHO
TELESA DLZKY 1000 mm S
INTEGROVANOU NEREZOVOU
HRANOU BEZ SPADU S
LIATINOVYM ROSTOM, DOPRAVNE
ZATAZENIE TRIEDY E 400 kN

=
(%]

246

. 500 )

188 |,

180 |,

<

VPUST PRE LINIOVY ZLAB,
SPECIALNA PRECHODKA S
LIATINOVYM ROSTOM,
DOPRAVNE ZATAZENIE TRIEDY
E 400 kN

DOPLNKY: KALOVY KOS A
PACHOVY UZAVER

ks

12

SACHTOVE STUPADLA DO
SEDIMENTACNYCH NADRZI,
OCELOVE S POLYETHYLENOVYM
POVLAKOM A PROTISKLZOVYM
DIZAJNOM

ks

N

LEMOVANIE KANALA UMYVARNE
(M.C. 1.39) OCELOVYM L-PROFILOM
50/50/5 mm S POZINKOVANOU
UPRAVOU

bm
kg/m
kg

109,0
3.8
4142

v

ZIAROVE POZINK. (85 pm)

POZINK

LEMOVANIE JAMY ZDVIHAKU (M.C.
1.18) OCELOVYM L-PROFILOM
80/80/6 mm S POZINKOVANOU
UPRAVOU

bm
kg/m
kg

36,6
1.3
2612

ZIAROVE POZINK. (85 pm)

POZINK

&

o
o
~

600

. 490 :

OCELOVA ZABRANA PROT
NARAZU NA OCHRANU
OTVORENYCH VRAT NA LEPENE
KOTVY, S TUV CERTIFIKATOM

ks

ZIAROVE POZINK. (85 pm)

+ EXPOXID (100 pm)

POLYURETANOVY (80 pm)

v

CIERNO-ZLTA

v

VSETKY ROZMERY VYROBKOV SU LEN ORIENTACNE, PRESNY ROZMER ZAMERAT PRED VYROBOU NA STAVBE;

VRATANE SPOJOVACIEHO A UPEVNOVACIEHO MATERIALU




I_u <| o |> >
< & ROZMERY [mm] <X Z | ZEazaZz=
= € , , POPIS T2 8 S=sEsEE
S'Z | SCHEMATICKE ZOBRAZENIE VYROBKU W 2 EF>F g0
/63 LEMOVANIE HAVARIINEJ JIMKY bm | 42 |x E x
. = I N
\z/ OCELOVYM L-PROFILOM 40/40/5 |kg/m| 3,0 | N N
mm OSADENYM NA HRANE kg | 126 | = o
OTVORU S POZINKOVANOQU >
UPRAVOU =
N
/6b\ LEMOVANIE KANALA (M.£. 1.21) bm | 10,6 | E x
. = I N
\z/ OCELOVYM L-PROFILOM 50/50/5 |kg/m| 38 |N ., N
mm OSADENYM NA HRANE kg | 403 | = o
OTVORU S POZINKOVANOU >
UPRAVOU =
N
/7a OCELOVY LISOVANY PODLAHOVY | ks | 2 | & x
z/ - ROST P S POZINKOVANOU kg/m2| 281 | . N
2 UPRAVOU NA PREKRYTENIE kg | 118 | = &
HAVARIINEJ JIMKY, NOSNY =
. L60 | PROFIL 35/2 S PREVADZKOVYM o
ZATAZENIM s
>
o
o
<
N
/b ~ OCELOVY LISOVANY PODLAHOVY | ks | 3 | & x
z/ ROST P S POZINKOVANOU kg/m2 30,9 | N
- UPRAVOU NA KANALU (MC. 121), | kg | 43,6 = ~
3 NOSNY PROFIL 40/2 S =
PREVADZKOVYM ZATAZENIM o
NI
S0 | S
A—F <
N
N k- OCELOVY LISOVANY PODLAHOVY | ks | 1 | E x
S ROST P S POZINKOVANOU ka/m2 309 | N
350 1210 UPRAVOU NA PREKRYTIE KANALU | kg | 158 | = &
o v .
3 T o (M. 1.21), NOSNY PROFIL 40/2 S =
S PREVADZKOVYM ZATAZENIM, o
VELKOST OKA 33/33 w
™ T DOPLNKY: PRICHYTKY V S
g0 L POZINKOVANOM PREVEDENI =
/1 N N OCELOVY LISOVANY PODLAHOVY | ks | 1 | E x
z/ ROST P S POZINKOVANOU kg/m2| 30,9 | N
i ~ UPRAVOU NA KANALU (MC. 121), | kg | 158 | = -
2 212 NOSNY PROFIL 40/2 S =
3 1200/4 ; L TIE S
PREVADZKOVYM ZATAZENIM S
o o
m N
AV AT g
560 <
N

VSETKY ROZMERY VYROBKOV SU LEN ORIENTACNE, PRESNY ROZMER ZAMERAT PRED VYROBOU NA STAVBE;

VRATANE SPOJOVACIEHO A UPEVNOVACIEHO MATERIALU




< <| o |> >
= ROZMERY [mm] = E 25 zx'z0z
= < ) . POPIS Sz N |SkSklEs
S Z | SCHEMATICKE ZOBRAZENIE VYROBKU = o % E zs=z|x0o
K ok OCELOVY LISOVANY PODLAHOVY | ks | 1 | E x
z/ \ 3 ROST P S POZINKOVANOU kg/m2| 30,9 | N
- 130 ] | UPRAVOU NA KANALU (M.C. 1.21), | kg | 145 i’i -
3 0 o NOSNY PROFIL 40/2 S =
3 PREVADZKOVYM ZATAZENIM §
AT AT \g
Jo 330 <
N
@ —t+ N OCELOVY LISOVANY PODLAHOVY | ks | 1 E x
g | ROST P S POZINKOVANOU kg/m2 30,9 | N
N UPRAVOU NA KANALU (MC. 121), | kg | 16,4 | = -
- 9100500 3 NOSNY PROFIL 40/2S =
3 PREVADZKOVYM ZATAZENIM o
NI
AT AT g
600 <
N
/g N OCELOVY LISOVANY PODLAHOVY | ks | 34 | E x
z/ ROST P S POZINKOVANOU t/m2| 02 | 3 N
UPRAVOU NA PREKRYTIE KANALU | t | 7.0 | = -
S V UMYVARNI (M. 139), NOSNY %
= PROFIL 100/5 SO ZATAZENIM S
VOZIDLOM - TROLEJBUSOM, w
VELKOST OKA 20/33, S
K DOPLNKY: PRICHYTKY V =
i 900 L POZINKOVANOM PREVEDENI
@ - | OCELOVY LISOVANY PODLAHOVY | ks | 1 | & x
ROST P S POZINKOVANOU t/m2| 02 | 4 N
UPRAVOU NA PREKRYTIE KANALU | t | 02 | = &
S V UMYVARNI (M.C. 1.39), NOSNY =
e PROFIL 100/5 SO ZATAZENIM §
VOZIDLOM - TROLEJBUSOM, s
VELKOST OKA 20/33, S
Sk | DOPLNKY: PRICHYTKY V =
g 1000 By POZINKOVANOM PREVEDENI

VSETKY ROZMERY VYROBKOV SU LEN ORIENTACNE, PRESNY ROZMER ZAMERAT PRED VYROBOU NA STAVBE;

VRATANE SPOJOVACIEHO A UPEVNOVACIEHO MATERIALU




" < o |> >
< & ROZMERY [mm] <X 72 Bz azz
Z 0 = = — O LlZ o gy

. o POPIS 2z K SESHwE
E\if . . w5 B o< S<|lx o
S 'Z | SCHEMATICKE ZOBRAZENIE VYROBKU w2 EF>FL°
R =il OCELOVY REBRIK S OCHRANNYM | ks | 1 |8 E| E | A

s\, o v g — 3 3 o
\z/ ‘H S ‘ S KOSOM KOTVENY DO NOSNEJ kg (1510 lw o o | &
AN gLl -~ | STENY S PROTISMYKOVOU E 2 3:_’— <
- S |, T 3| | UPRAVOU, VYHOTOVENY PODLA 22 = <
L =>
00 m STN 74 3282 5 § = 2
Z w | 5B
— N x =4 o
i I S
| "N
I o
il LN
I gt
(Wl o
i}
/8 OCELOVY REBRIK S OCHRANNYM | ks | 1 |8 E E 4
\z/ S S KOSOM KOTVENY DO NOSNEJ kg | 410 |w o o | ™
1N - STENY S PROTISMYKOVOU E 2 f <
400 =S L UPRAVOU, VYHOTOVENY PODLA 22 = <
m| M —
STN 74 3282 =5 =2 =
Sg 28
Eg —! e + & —
N — NI oD [TN)
> = = >
o E — (2]
x =4 o
<t a
"N
/8 i i OCELOVY REBRIK KOTVENY DO ks | 1 8E E| A
z/ SF o NOSNEJ STENY S kg 1689 lw o o | =
H H m 2 PROTISMYKOVOU UPRAVOU, S =] =
S . , > o > o
| | A VYHOTOVENY PODLA STN 74 s2 s | 2
ISIR =11 x X o >
400 14 o|o| | 3282 S22 |5
r~ & X 5| 8
~ \w % E
> = > >
o E — (2]
ST 8
S N N
OCELOVY REBRIK S OCHRANNYM ks | 1 9w E E| @
v g — 3 3
= - KOSOM KOTVENY DO NOSNEJ kg | 985w o o | &
= 2 STENY S PROTISMYKOVOU =2 2|z
= R UPRAVOU, VYHOTOVENY PODLA 22 = <«
i S| | STN 74 3282 22 2| 3
T o X| o
R
“ 4 K w35 L
] 3 28 5| 3
15 T3 g
a3 SN < a

VSETKY ROZMERY VYROBKOV SU LEN ORIENTACNE, PRESNY ROZMER ZAMERAT PRED VYROBOU NA STAVBE;

VRATANE SPOJOVACIEHO A UPEVNOVACIEHO MATERIALU




|.._. <| o |> >
< & ROZMERY [mm] < ¥ Z Bz oz
= £ ) ) POPIS 2 K I55ZExs
S'Z | SCHEMATICKE ZOBRAZENIE VYROBKU o 2 g =520
/8e | HLINIKOVY REBRIK KOTVENY DO | ks | 1 | 2 X
o - = =
\z/ i NOSNEJ EXISTUJUCEJ STENY S kg | 175 | 3 5
PROTISMYKOVOU UPRAVOU,
VYHOTOVENY PODLA STN 74
6240
o
mn
=)
N
o
[¥g)
PN
“c
/78 ) j; HLINIKOVY REBRIK KOTVENY DO | ks | 1 | X X
. = =
z/ 2 NOSNEJ EXISTUJOCEJ STENY S kg | 175 | 3 S
PROTISMYKOVOU UPRAVOU,
VYHOTOVENY PODLA STN 74
6240
o
n
Y=
N
o
IR
X
/89 470 | HLINTKOVE MADLO NA STENU ks | 2 | X X
- . = =
\Z /| 7 7 KOTVENE DO EXISTUJOCEJ kg/ks| 101 | 3 S
S MUROVANEJ STENY kg | 20,2
o o
2 =
m
EL
9 N ZDVOJENA PODLAHA POD m2 | 28
/| [] ROZVADZACE NA OCELOVYCH
1 STLPIKOCH S RAMOVOU
s KONSTRUKCIOU Z C PROFILOV,
| |B KALCIUMSULFATOVA DOSKA S
| UPRAVOU ANTISTATICKY
S NS KOBEREC, VYSKA 500 mm
1000 |,

VSETKY ROZMERY VYROBKOV SU LEN ORIENTACNE, PRESNY ROZMER ZAMERAT PRED VYROBOU NA STAVBE;

VRATANE SPOJOVACIEHO A UPEVNOVACIEHO MATERIALU




", < o |> >
< & ROZMERY [mm] <X Z Bz alz=
. & POPIS 2 0 == EDE
S . . D a3 N Id=@=xi
S'Z | SCHEMATICKE ZOBRAZENIE VYROBKU w2 EF>FL°
/103 PL 250x20x12 VODIACA OCELOVA KONSTRUKCIA | t+ | 27 | € x
. - v = =
z/ CHEMICKA KOTVA M16 | PRE POHYB UMYVACA " N
UPN 120 © a
% o ooo OCELOVY PROFIL HEB 160 ka/m| 42,6 | £
_ /HEB 160 -612m to1260 =
o i /+3,A60 OCELOVY PROFIL UPN 120 kg/m| B34 | 2
O = — =
= S -L8m to0,06| N
' A e a
+3,475 \CSKRUTKA M1t OCELOVA PLATNICKA PL kg/ks| 13 | =
210 |, 170x100x10 - 12 ks to0,02] 2
OCELOVA PLATNICKA PL kg/ks| 47 | Z
250x200x10 - 12 ks t 0,06 ™
/ CHEMICKA KOTVA M16, HLBKA
KOTVENIA MIN. 200 mm - 24 ks
SKRUTKA M16 - 12 ks
/106 OCELOVA KONSTRUKCIA PRE to138] € x
UPN 160 - v . 3 =
Lz / ZAVITOVA TYE M6 PODLAHOVY ROST V UMYVARNI o~ N
1000 (M.C. 1.39), KOTVENIE POMOCOU = &
- o W N ZAVITOVYCH TYCT M16 KAZDYCH =
P OO . <
= 0,5 M V NOSNIKU, STOJKY V >
= — PRIESTORE ZDVIHAKU KAZDYCH =
Y . 1,875 m, STOJKA S NOSNIKOM o
UPN 160 i e
o SPOJENA ZVAROM 4-50 -
ZAVITOVA TYC M16 >
&
OCELOVY PROFIL UPN 160 STOJKA |kg/m| 18,9 | <
- 18 ks x 0375 m=675m t 0,13
OCELOVY PROFIL UPN 160 NOSNiK |kg/m | 18,9
- 2ksx316=632m bo1,25
ZAVITOVA TYC M16, HLBKA MIN.
200 mm - 102 ks
ANTIVIBRACNA PODLAHOVA ks | 2

KONZOLA Z VULKANIZOVANEHO
SBR S HLINIKOVYM PROFILOM NA
UKOTVENIE VONKAJSEJ
KLIMATIZACNEJ JEDNOTKY

VSETKY ROZMERY VYROBKOV SU LEN ORIENTACNE, PRESNY ROZMER ZAMERAT PRED VYROBOU NA STAVBE;

VRATANE SPOJOVACIEHO A UPEVNOVACIEHO MATERIALU




I_u < o |> >
< & ROZMERY [mm] < X 2 | ZEalZ alz=z
Z 0 = '5 — QL Z g
=z < POPIS =2 8 3K S5Es
R P . o
S 'Z | SCHEMATICKE ZOBRAZENIE VYROBKU > w % E zZ|= Z|< 0o
BOCNY POHLAD ot . |
mE OCELOVA PODSADA PRE ULOZENE | bm | 187 |8 E| E | B
; VZT ZARIADENI ZVARANA 7 kg/m 9415 | w o o | &
PORORTS UZATVORENYCH JAKLOVYCH kg (17652 2| = | <
70 1980 70 1930 70 1980 70 g PS> | &
| gl ﬂ. ﬂ. Z ,.E PROFILO)/ 70x70x5mm + 8 KVS - S % 3
gﬁ ==%100 - fﬂg% OCELOVE KOTVIACE PLATNICKY Z 2 2
™ ; = © ﬂﬁ%% POD KAZDU STOJKU S ROZMERMI 2 & Lo
2
“BOCNY POHLAD 7] 200x200x5mm, 2 KUSY kg 353 ";' : >:_)
C%T o E =
I 1 1 s =3 2
S = o
N
75’0“0?;850 0 1980 70 2 OCELOVA PODSADA PRE ULOZENIE | bm |14,48|®2 € & | @
. . . — 3 3
A 4@ % - O VZT ZARIADENI ZVARANA Z kg/m|9415 o o o | ™=
o , -
= S oz UZATVORENYCH JAKLOVYCH kg 136332 2| 2 | <
4100 W 3 > > o
= o g[: PROFILOV 70x70x5mm + 6 KS - s 2 =
., v o
= OCELOVE KOTVIACE PLATNICKY Z 92| =
¥ o X| ~—
BOENT POHLAD R POD KAZDU STOJKU S ROZMERMI Sl
SN 200x200x5mm, 1 KUS w3
J[ % o E —
4 . % 3 8
N
SEDORYS 2 OCELOVA PODSADA PRE ULOZENIE | bm | 13,08 tE E| A
70 1630 70 1630 79 S VZT ZARIADENI ZVARANA Z kg/m| 94155 = 5 S | ®
gl il 13 = UZATVORENYCH JAKLOVYCH kg 123052 2] = | <
E - 1% 8 PROFILOV 70x70x5mm + 6 KS - x 2 §
3400 P OCELOVE KOTVIACE PLATNICKY Ng o
& 0ENT POHLAD POD KAZDU STOJKU S ROZMERMI A =
—
| I i 200x200x5mm, 1 KUS £ g
PODORYS o OCELOVA PODSADA PRE ULOZENIE | bm | 12,08 +tE E| A
o . . . 3 3
#0,,1130 , 1130 70, = VZT ZARIADENI ZVARANA Z kg/m|9415 |3 2| 2 | =
7 = 8 . . n o © —
22 S | UZATVORENYCH JAKLOVYCH kg 1335/ 2 = | <
2400 = z ol 2| &
¥ S PROFILOV 70x70x5mm + 6 KS - ¥ 2 Z
A= 2 - v =Z X| =
. = | OCELOVE KOTVIACE PLATNICKY N g oW
v . o v .
BOCNY POHEAD - POD KAZDU STOJKU S ROZMERMI A I
ﬂ 2 200x200x5mm, 1 KUS E S
. o OCELOVA PODSADA PRE ULOZENIE | bm |48 |80 E E | A
PODORYS < . . . — 3 =1 o
. VZT ZARIADENI ZVARANA 7 kg/m 9415w o o | ™
70,1030 ,1030 70 o 5 . . =3 8| L
) 2 & = | UZATVORENYCH JAKLOVYCH kg 1080832 = | 2
= = 2 PROFILOV 70x70x5mm + 6 KS - 22 =
St @ == | OCELOVE KOTVIACE PLATNICKY Z 2 =2
2210 = POD KAZDU STOJKU S ROZMERMI g5 &
CNY POHLA 200x200x5mm, 1 KUS w2
%i o E —
@ =3 o
< o
N
MATERIAL PRE OCELOVE KOTVIACE KOVOVA PLATNICKA Z PLECHU ZA | ks 40
PLATNICKY K OCELOVYCM PODSADAM | TEPLA VALCOVANEHO HR.: 5mm |kq/ks| 157
POTREBNE MNOZSTVO
kg | 63

40x0,2x0,2 = 1,6m?

VZDUCHOTESNOST OCELOVYCH KONSTRUKCII

VSETKY ROZMERY VYROBKOV SU LEN ORIENTACNE, PRESNY ROZMER ZAMERAT PRED VYROBOU NA STAVBE;

ZABEZPECIT ZVARMI A TMELENIM!

VRATANE SPOJOVACIEHO A UPEVNOVACIEHO MATERIALU




< S| 2 Iz >
= ROZMERY [mm] <X Z B erazz
z < ) 3 POPIS & g5 N Jd=g< & A
S ‘Z | SCHEMATICKE ZOBRAZENIE VYROBKU w2 EF>FL°
/16| PODORYS BOINY POHLAD | OCELOVY REBRIK Z NASTUPNEJ | ks | 1 |8 E E | &
v - 3
\z/ 0 - ~ | PLOSINY NA 3.NP CEZ ATIKU NA P S
. -
2 STRECHU OBJEKTU, S OCHRANNYM § 2 f— <
ol o KOSOM, S VYLEZOVYMI MADLAMI, 22 5| =
S 2= : g =235 2 | G
= &E o S PROTISMYKOVOU UPRAVOU, =g 2 =
(Fg} .
2 VYHOTOVENY PODLA NORMY STN SN =
74 3282, VRATANE KOTVENIA wr s <
— o E -
@ = o
7 i
N
N\ g BN
\' ‘ — N
3 2
( E 2
v IE = AT
I
N
R
8
2
PODORYS BOENY POHLAD OCELOVY REBRIK KOTVENY DO ks | 1 8 E E 2
- 3
NOSNEJ STENY S P e B
v . -
ﬂﬂ% 1~k PROTISMYKOVOU UPRAVOU, §§ f <
Dﬁ = VYHOTOVENY PODLA STN 74 2 3| =
L =Z ol = <
= I B
o~ o W [TH] =
] w | &=
> - >
— o E —
s | AN x 3 o
N <_( [a
%;%)4 N

VSETKY ROZMERY VYROBKOV SU LEN ORIENTACNE, PRESNY ROZMER ZAMERAT PRED VYROBOU NA STAVBE;
VRATANE SPOJOVACIEHO A UPEVNOVACIEHO MATERIALU




ROZMERY [mm]
POPIS

0ZN. NA
VYKRESE
MERNA
JEDNOTKA
MNOZSTVO
NATER
VRCHNY
NATER
FAREBNY

SCHEMATICKE ZOBRAZENIE VYROBKU

ZAKLADNY

%? OCELOVE EXTERIEROVE K

ZABRADLIE ZVARANE Z
DUTYCH PROFILOV KRUHOVEHO
PRIEREZU R=40mm, PEVNE,
NEODNIMATELNE, S
PODLAHOVOU ZARAZKOU Z
POZINK. PLECHU H=100mm,
KOTVENE DO CELE POCHODZNEJ
OCELOVJE PLOSINY DO CELA
90° CEZ KOTVIACE PLATNICKY NA
STRUTKOVY ROZOBERATELNY
SPOJ, HLAVY SKRUTIEK BUDU
OPATRENE VAZELINOU A
PLASTOVYMI KRYTKAMI.
ZABRADLIE ZHOTOVIT V
SULADE S NORMOU STN 74
3305

(%]
—

4080

515
AT

1l

50,936 |, 986 | 986 |, 98610
Zoso

um) + EXPOXID (100 pm)

ZIAROVE POZINKOVANIE (85
POLYURETANOVY (80 pm)

v

110,,1000

106

ROZVINUTA SiRKA 135 mm HLINIKOVY UKONCOVACiI S PROFIL | bm |10.06

HR.: 1.5mm S INTEGROVANYM
GUMENYM EPDM TESNENIM

60

" URCENY NA PREKRYTIE

= NAPOJENIA POLYKARBONATOVYCH
N DOSIEK NA ZVISLU KONSTRUKCIU,

VRATANE PLASTOVYCH BOCNYCH
KRYTIEK A SILIKONOVEHO UV
STABILNEHO TESNIACEHO TMELU

/200 HLINIKOVA PRITLACNA LISTA K bm | 87.60
\Z/ POLYKARBONATOVYM DOSKAM
oiﬁ:c:::::: DOPLNENA O GUMOVE EPDM
60 TESNIACE PROFILY DO ’
PRITLACNEJ LISTY PO STRANACH
VRATANE KOTVIACEHO
MATERIALU

1 1 ROZVADZACE NA OCELOVYCH
N STLPIKOCH S RAMOVOU
KONSTRUKCIOU Z C PROFILOV,
KALCIUMSULFATOVA DOSKA S
UPRAVOU ANTISTATICKY
KOBEREC, VYSKA 500 mm

<:::> . 1875 L ZDVOJENA PODLAHA POD m2 | 5,63

3000

75,600 | 600 30(

L

VSETKY ROZMERY VYROBKOV SU LEN ORIENTACNE, PRESNY ROZMER ZAMERAT PRED VYROBOU NA STAVBE;
VRATANE SPOJOVACIEHO A UPEVNOVACIEHO MATERIALU

v

ODTIEN

RAL 7035

PRIRODNY HLINIK

PRIRODNY HLINIK




3 3850 3

3850

POHLADY NA JEDNOTLIVE CASTI ZABRADLIA

4100

o 2700 )
% 50 | 2500 150 N
{0 sof;

N
>
45,775 gT <
l
22a
(222 2 3
P
41,925 ?T
S
|

+7,700

8L0 |840 | 840

40

72820

1925 |,

2

3850

2

1925

2

1925

L

4

1925

3850

1925

L

840 |,840 | 840

160
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NEREZOVE MADLO NA VONKAJSEJ STRANE SCHODISKA
V PREVADZKOVEJ BUDOVE OBJEKTU SO 401 KOTVENE DO STENY

DRZIAK MADLA: - NEREZOVY DRZIAK MADLA NA TYC PRIEMERU @ 42.4 mm BEZ
DIER, SO ZAVITOM @ 8mm

MADLO: NEREZOVE TYCOVE MADLO @ 42.4 x 2 mm, KOTVENE K DRZIAKU MADLA,
KONCE OPATRENE UKONCOVACOU KRUHOVOU ZASLEPKOU @ 42.4 mm, BRUSENY
POVRCH, VYSKA MADLA 1000mm

VYKAZ MATERIALU:

DRZIAK MADLA: 18 KUSOV

MADLO: 24 BEZNYCH METROV

NEREZOVE ZABRADLIE NA VNUTORNEJ STRANE SCHODISKA
V PREVADKOVEJ BUDOVE OBJEKTU SO 401

STLPIK: - NEREZOVY STLPIK ZABRADLIA S PRIEREZOM 33.7 x 2 mm, KOTVENY Z
CELA DO ZB SCHODISKOVEHO RAMENA CEZ KOVOVE PLATNICKY
120x100x5mm S ODSADENIM NA CHEM KOTVU. VYSKA ZABRADLIA
1000mm

STLPIK JE OPATRENY Z VRCHU NASTAVITELNYM DRZIAKOM MADLA, ZO SPODU

KRUHOVOU ZASLEPKOU A DRZIAKMI PRE TYCOVU VYPLN ZABRADLIA V POCTE 5

KS NA KAZDY STLPIK.

VYPLN: TYCOVA VYPLN ZABRADLIA @ 12

MADLO: NEREZOVE MADLO KRUHOVEHO PRIEREZU @ 42.4 x 2 mm, KOTVENE K

STLPIKOM CEZ NASTAVITELNY DRZIAK, KONCE OPATRENE UKONCOVACOU

KRUHOVOU ZASLEPKOU @ 42.4 mm, BRUSENY POVRCH

VYKAZ MATERIALU:

STLPIK: 18 KUSQV

MADLO: 16.5 BEZNYCH METROV

VYPLN: 82.5 BEZNYCH METROV
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